AN

CbCTAB

PABOTEH ANAMNA3OH

KAYECTBO

CNELUDPUYHHN
TEXHUKH

CbOoTHOLWEHUe
Ha KaTtanusu (*)

CneuuduuHo Terno (**)

Cyx ocTaTbK (*¥*)

BucKo3uTet Ha 2512°C (**)

PaspexpaHe (*)

MpoabaXKuTeNnHoct
Ha cmecTTa (*)

U3scywaBaHe n
BTBbpAABaHe (*)

MoBTOpHO HaHacAHe
Ha nokputmnero (**

KoHcymauusa u gobus (*)
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1 Resine

PAVA ASP TOPCOAT 2K

ABYKOMIIOHEHTEH, BE3 PA3TBOPUTE/IN, C
KPATBK/CPEAEH POT-LIFE - HE MOXb/ITABA

& madein ltaly @ W
o 4@

CbcTaB Ha OCHOBaTa Ha MOINACMAPTOBU, CUHTETUYHM, IBYKOMMOHEHTHM CMOAM, 6e3 pasTBOpUTENH, 33 HaHaCAHE,
aKo e HeobxoAMMO, CbLLO Ype3 cnpeul. [1BaTa CUAHO PEaAKTUBHWM KOMMOHEHTa Ce CMecBaT 3aefHO, KaTo ce
[063aBAT Pa3NMUYHM BUAOBE MHEPTHM MaTepuany (Mpamop, KambyeTa, KBapL, 1 Apyru).

MosiMMepHO CBbP3BALLO BELLECTBO C NOANACMAPTOBA NMPUPOAA, KOETO MOXeE Aa Ce M3M0/3Ba 38 MHOMOC/I0MHM
CUCTEMM CbLLO C KePaMMUYHM KBaPLM, KAKTO KaTo CBbP3BaLLlO BELLECTBO 33 MEXKAMHHO U3rNaxaaHe, Taka v KaTo
KpalHo nokpwuTKe (topcoat).

M3non3sa ce n 3a DRY STONE System - CBbp3BalLO BeLWECTBO 3@ 3aMa3KW, C Pas3/IMYHU BUOOBE MHEPTHU
maTepvanu, B NOAXOAAWA TpaHY/IOMETPUYHA KpMBa 3a Cb3JaBaHe HA [EeKOpaTUBHM MNOAOBE C BUCOKa
ycTonumMBoCT Ha UV 1bun (KOHCYNTUPaMTE Ce C TEXHUYECKUA HU oduc).

OCHOBHMWTE XapaKTEPMCTUKM Ha CbCTaBa, Npej/iaraT CbLLO M3MNOA3BAHETO My 3a BbHILHA ynoTpeba.

MpoAyKTHT @ NOANOXKEH Ha BHUMATENHM M NOCTOAHHM NPOBEPKM B HalwiuTe nabopaTopuu. M3nonssaHute
CYPOBMHM Ca CTPOro NoABPaHM U KOHTPOAMPaHW.

. METO/A 3A
NonyyeHu pesyntatn, cmecaiiku BASE + REAGENTE
AHANU3
CveauHete 100 yactm ¢ Terno BASE c 60 yactu c Terno REAG. XV
3a noBeye MHAOPMALWMA BUKTE HALLUTE MHCTPYKLMK 3a paboTa.
Bcuukn cbeTtaBkM Pava Resine TpabBa Aa 6bAaT CMeCeHW BHWMMATENHO, Npeau Aa ce
NPUCTBNM KbM pPasnnyHM ¢asum Ha npunaraHe. He ce ponycka pbyHO CMmecBaHe.
HenpaBnMaHOTO cmecBaHe AoBeX4a A0 HEMb/IHO BTBbPAABAHE Ha NOKPUTUETO.
Mpu cbeauHABaHE Ha pPas3/IMYHM KOMMOHEHTW, pa3bbpKaliTe BHMMATE/NIHO HA HUCKA 131ST 21
CKOPOCT, 32 Aa Ce NoJly4n XOMOreHHa XpomaTuyHa cmec . [NpenopbyBa ce BHUMATENHO Aa
CMeCUTE LAOTO CbAbpKaHME Ha OTAENHUTE KOMMOHEHTU, C MOMOLLTa Ha WnaTyaa/HOX,
06Mpaliku MNPOAYKTLT OT CTEHWTE W ABHOTO HA Cbha, Taka 4Ye JAa nopabpiKate
CbOTHOLUEHUATA Ha KaTaNn3a HEMPOMEHEHM.
CmeceTe NOBTOPHO C MUKCEP KOMMNOHEHTLT A (Base) u nocne gobasete BTOPUAT efleMeHT
B (Reagente), cmecBaiiTe B MpoAb/KEHME Ha 3 MUHYTW, OOKATO CbeAUHEHUETO CTaHe
XOMOFeHHO Mo OTHOLIEeHWe Ha NIBTHOCTTA M LBETHOCTTA.
1,1-1,2 gr/cm 2 Ha 20 £ 2°C, cnopeg uBeTa. é‘ﬁf%g;fﬁ
100 (+ 1) % Test Pava. AST D 2360
800 - 1500 mPa s ASTM D 2196
MoaxoasuL paspeamTen 3a NOSMypPeTaHOBU CUCTEMM, CAMO aKO e HeobxoaMmMo U crnopes, 131ST 21
NPUNONKEHNETO.
Pot-life okono 10-15 muH. U3cylwasaHe Ha gonup okono 40-60 muH. Ha 20°C n ¢ 50% U.R.
Cnpasea/iMBa TONEPaHTHOCT KbM BIAXKHOCTTa Ha OKO/IHATa cpesa. 13 IST 22
EN 9514
Mo-BUCOKWUTE TEMMNepaTypu Ha OKO/IHATa cpesa M OCHOBaTa MoraT Aa HamanaT
06paboTBaeMoCTTa Ha cmecTa.
Ha ponup cneg 40-60 muHyTM Ha 20 + 2°C Ha 50 + 10 % U.R. BTBbpaABaHe Ha gBa C/losA: OT ASTM D 1640
10 po 16u., cnopen, okonHUTe ycnoBuA. CKNOHHOCT KbM NOTbMHABAHE U 3amMbrifaBaHe Ha EN ISO 866
MecTa C HUCKM TemnepaTypu (< 5°C) n Bucoka U.R. (> 70%).
Mpyn HECBBMECTUMOCT, KOHCY/ITUPAITE Ce C TEXHUYECKUs oduc. ASTM D 1640
(TeopuTnUHO)
. BbpXy MmHoocnoeH 300-500 g/mq, kato usrnaxgaHe 200-300 g/mgq, KaTo topcoat
. KaTo Dry Stone cboTHOWeEHMe Ha 3apag 1: 16/18 (cBbP3Balllo BELLECTBO: MHEPTEH) 131ST 03
CNPAMO BUAA HA UHEPTHUA MaTepuan
KoHcynTupaiite ce c TexHMYeckna Hu opuc.

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA'
UNI EN ISO 9001
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PAVA ASP TOPCOAT 2K

CNEUNPUYHHN METOA, 3A
TEXHUKU NonyuyeHu pesyntatu, cmecBaiiku BASE + REAGENTE AHANMZ
@ " 336e1eXXMMO KbATeHWKaB rnaHL, (BMcoka aebennHa> 1 mm), 6aectai; avnca Ha /
J e o aTaBaHe M pasnafaHe, nopaau uanaraHeto Ha U.V. U ¢ M3HOCBaHe u cTapeeHe.
Bpoii cnoese eIMH WAV NoBeYe cNoeBe, cropes aebennHaTa Ha U3UCKBAHNAT GUIM. /
AL L E L € HTPO MAM NONMYPETaHOB pa3peanTen. /

LLlecT mecelia B 06pe 3aTBOPEHa OPUTMHA/IHA ONAKOBKa, NPY TEMNepaTypu He Mo - HUCKM
CbXpaHeHue B or +15°C. ua B A00p P P , np patyp

MarasuvH

He nsnaraliTe onakoBkuTe AWNPEKTHO Ha CAbHLUE.

(*) Test eseguiti secondo le modalita riportate nel piano interno di controllo, provini non a film. RIF. UNI EN 13892-2 (altospessore). (**) Valori Tipici

Cnea7pHuHa 25+ 2°C

Cuctemara He e camopasnmeatua ce cnopen UNI10966, Ho 3aBucuma OT noacTaBkaTa, CbanaaeHn
namepuTenu He kato dunm, amu cnopen UNI UNIEN 13892-2.

‘ Apaxesus Cls (MPa) ASTM D 4541 EN 1542 >1,5

MoBBPXHOCTHM LWnaidaHe, nsctpensaHe, NACbKOCTPYEHE, MEXaHMYHA MK PbYHa abpa3us; HaHacANTe C NOAXOAALL

NPOMOYTbpP Ha agxe3una.
noAaroToBKku P yTep ax

TemnepaTypaTa Ha ocHoBaTa Tpsbsa ga 6bae noHe 3°C Haj TOYKaTa Ha OpocsABaHe.

EBEHTyaNHWUTe HEeCHBBPLUEHCTBA MW HEPEAHOCTU, KOUTO MOFaT A3 KOMMNPOMETUPAT KpalHUA eCTETUHECKM
edekT, TpabBa Aa 6bAAT KOpUrMpaHu ypes wnandaHe n/mnm Tpabea 4a ce peryanpa ocHosata, npeau
rosiaraHeTo Ha CaeABaLLyM NPOAYKTU.

Mpu HannuMe Ha NPOLLECH Ha HaMyKBaHe U/WUAN NYKHAaTUHM B OCHOBATa, BHUMATE/IHO NPOBEPETE €CTECTBOTO
Ha Te3W ABNEHMUA: aKO Ce Ab/IXKM Ha OTTErNAHE WAN Ha CTPYKTYPHU PYHKLUMOHANHU ABAEHWUA, KOUTO TeKaT
BbPXy camaTa onopa. KakTo npu cTaTU4HM, Taka U NpU AMHAMUYHW NYKHATUHKW, CE KOHCYATUpailTe ¢
TeXHUYECKMA oThen, 3a Aa ce HaMecAT No NOAXOAAWMAT HauuH. HMKaKBa OTFOBOPHOCT HE MOXe Ja HOCK
NPOAYKTHT, B C/y4ali Ye Te3n NpoLecy Ha HanyKBaHe 3acAarat cbloTo, kato 8 UNI EN 10966, Taknea cuctemm
He ca camopasnBallm ce.

EBeHTyanHW cneam oT macna, cMasku, 6o, rnasypu v T.H., Tpabsa Aa 6bAaT NpesBapUTENHO OTCTPAHEHMU.
Mpean [a NPOABL/KMM KbM NoOnaraHe Ha npoayktute Pava Resine e 3agb/ikuTenHa npepBapuTenHa
06paboTKa Ha BCMYKM KPUTUYHM TOYKM (€BEHTYa/iHM HamnyKBaHMA MO OCHOBAaTa, brAuTe, pbboseTe,
BEPTUKANHUTE Knanu, AobaBsAHe Ha PaslUMPEHUE WAU HA CTPYKTYPW, MUCTW, KaHaNU3aLMKM, peLleTKM,
CBBbP3BaHe Ha CTpexu, BOAOCTOUHM TpbbU, CTbMana 1 nparose, KanaHAypu, CUCTEMHU TPBOU U NPpeMUHaBaLLM
Tena).

MaTepuanbT He MOXe f,a Ce HaHacsA AMPEKTHO BbPXY MOBbPXHOCTM, KOMTO Ca MOKpY U / unu 6e3
napounsonaums 1 ca obeKT Ha Bnara. B TakuBa cUTyaLMu Cb3aaliTe Napon3onaLms, Yypes u3nosi3saHe Ha
Ha Trico Bar Pava B cboTHOLWeHMe oT noHe 1,0 kg/mq: o6bpHeTe ce KbM TEXHUYECKMA HU oduc.
Mpwu cuTyauumn Ha BUCOKM TemnepaTypu > 25°C (KaKTo Ha OKoNHaTa cpesa, Taka M Ha OCHOBATa), ce NenopbyBa
M3M0/13BaHeTo Ha npoayKTa Pava Rapid UV cBbp3BaLLo BelecTBo Ha 3amaskute MONO-DRY STONE
(eaHOKOMMNOHEHTEH + yCKopuTe) no - 6aBHa cucTema.

MpunoxeHusa

OnaKoBKK u 6oun HanuyeH B cnegHUTE ONakoBKM € peaktus "XV'":

Base kg. 0,345 + Reag. kg. 0,200 = o6bwo kg. 0,545 B+R
Base kg. 3,430 + Reag. kg. 2,000 = 06w,0 kg. 5,430 B+R

MpeaynpexaeHus AKO npu oTBapsAHe, NPOAYKTUTE NOKA3BaT HAKAKBM NPU3HALM Ha HecTabuaHOCT/ pasrpaxaaHe, cpes Kouto
ca CroCTABaHe, KPUCTaNM3aUWA, KesupaHe, yTasBaHe .. M T.H. , MOPaAu HernpaBWIHO CbXpaHeHWe Ha
maTepuana (Temnepatypa/BNasKHOCT), KaKTO MO BPEME Ha TPAHCMOPTUPAHE A0 MarasuHa, Taka W B KpaiHus
CKNag Uau Nopajm U3TMuaHe CPoKbT Ha rogHocT, HE ce npenopbyBa 13non3BaHETO UM.
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PAVA ASP TOPCOAT 2K

MpepynpexaeHns MpoayKTsT e 3a npodecnoHanHa ynotpeba.

CunHo ce npenopbyBa, Npean ynotpeba Ha npoayKTuTe Pava Resine Aa yyacTeaTe B NOArOTBUTENEH KypC.
KoiiTo u aa nsnonsea Tesun NpoaykTu 6e3 ga 6bae NoAroTBEH, CE U3/1ara Ha PUCK.

[pbxTe ganey ot geua. Mo Bpeme Ha ynotpeba nposeTpaiiTe 4o6pe pabOTHOTO MACTO. He ssKTe, He MuiiTe U He NyweTe no Bpeme HapaboTa.
Mo Bpeme Ha ynoTpeba HoceTe BUHAM 3alMTHU PbKABULM M ounnia. M3muiiTe ce He3abaBHO B C/y4ait Ha KOHTAKT C OYMTE MM KOXKaTa U ce
KOHCYATUpaiiTe ¢ iekap. B cayyait Ha nornbliaHe BegHara notTbpcete MeAULMHCKA NOMOLL,.

FopecnomeHaTWTe NPOAYKTU UMAT HUCKO Bb3AENCTBME BbPXY OKO/IHATa cpesa v cnomarat 3a HamasisiBaHe Ha
AlEEUDEER S EE RS 3aMbPCABAHETO € Pa3sTBOPUTENN, NOA06PABaKM KauecTBOTOo, 6e30NacHOCTTa M XUrMeHaTa Ha noTpebutens.
MpenopbyMTENHO e CTPUKTHO CNa3BaHe Ha XMrMeHHUTe NpaBu/Ia BbB Bpb3Ka ¢ bopaBeHeTo cbe cmonu (Circ.
Min. Lav. 46/1979 e 61/1989). 3a noseuye MHGOPMALNA BUNKTE MHPOPMALMOHHUA JINCT 3@ CUTYPHOCT.

QR-CODE: IN CASO DI MANCATO DOWNLOAD DALL'ETICHETTA RICHIEDERE NUOVA EMISSIONE. Le indicazioni contenute nella
scheda tecnica sono quanto di pii aggiornato a ns.disposizione sulle quali ci riserviamo ogni opportuna modifica; tali informazioni devono
tuttavia essere considerate senza alcun valore vincolante e non dimostrano alcuna relazione legale contrattuale né obbligo accessorio col
contratto di compravendita. Dato che limpiego del prodotto ha luogo anche al di fuori del ns.controllo le responsabilita per I'errata
utilizzazione dello stesso ricadono esclusivamente sull'utilizzatore e quindi non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e
responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni. Qualsiasi dichiarazione di garanzia ai fini di efficacia necessita di espressa e specifica
conferma scritta da parte di Pava Resine Srl. Non dispensano inoltre il cliente dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei
nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge, peraltro il cliente & tenuto a verificare che i valori riportati nella scheda tecnica siano validi
anche per la partita di prodotto di suo interesse e non siano superati e/o sostituiti da edizioni successive. La presente scheda annulla e
sostituisce le precedenti. Per il resto si rimanda alle ns. Condizioni Generali di Fornitura, in particolare anche riguardo alla responsabilita per
eventuali difetti. Le nostre Condizioni Generali di Fornitura sono disponibili sul nostro sito all'indirizzo www.pavaresine.com
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