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EIMOKCULAEH NMPOMOYTDBP HA AOAXE3UA HA
BO/JHA OCHOBA (6E3 ADR)
c'bCTAB D,BVKOMI'IOHEHTEH, TeYeH, emynrmpyem, enokCngeH CbCrtaB, BOAOPA3TBOPUM C HUCBK BUCKO3UTET U BUCOKaA

BIa’KHa MOLLHOCT.
MPO3PAYEH VOC lim 30 g/l - VOC reale 20g/| (soaHa cuctema).

PABOTEH AUANA30OH MoaxoasAuL KakTo KaTo CpeacTBO NPOTMB M3NapaBaHe, Taka M KaTo aAxe3nBeH MOCT 3a NOC/NeABally LMKAN C
€nOoKCUAHN U/UAN NONNYPETAHOBM CbCTaBM, KAKTO WM AEKOPATUBHM UMKAW. HaHeceH Bbpxy NOpecTu onopw,
TOV CbLLO € B CbCTOSHME A3 KOHCOAMAMPA NOBbPXHOCTTA.

PaboTtHa Temnepatypa o1 -10°C. go +40° C.

. BTOpO 3awWwmTHO NoKpuTHe oT 6eToH cnopeg EN 1504-2, DOP nr 141023 - 2013, cepTudurKaumsa
CEPTMCDMKAUMM FactoryProduc on Control Body nr. 0546, ceptuéunumpan npes 2017, KoiTto n3gasa mapkuposKata CE.

. MoxapHa cepTudmkaumsa knac Bfl-S1 (EN 13501-1).

. EPA (AreHums 3a 3aLLMTa Ha OKONIHaTa cpepa) cepTuoULMpaHa 3a MHOTO HUCKUTE eMUCH,Cnopes,
ENISO16000 v AgBB "lMNpoueaypa 3a oueHsABaHeTo Ha emucumn VOC Ha cTpouTenHuTe npoayKtn' Report nr.
162477-002, 19/01/2017.

. HopmatusHo cbrnacue LEED 3a maTepuanu c HUCkn emucum (low emitting materials), EQ Credit 4.1—4.2—
4.3, HamansBaHe emucuuTe Ha 3ambpcuTtenn(VOC) B crpaauTe.
EN 1504-2
MoKpu1TMeE 3a MOBBPXHOCTHA 3aWMTa Ha 6eToHa
C € . 30UWUma cpewy pUcKo8aHuU NpoHuUKkeaHus (1.3)

«  KOHMpos Ha eaaxcHocmma (2.2)

. @u3suvecka ycmolivueocm (5.1)

. ysenu4yasaHe Ha cvrpomussaeHuemo (8.2)

MAPKUPOBKA

EN 1504-2

KAYECTBO MpOAYKTLT € NOANOXKEH Ha BHUMATENHW U MOCTOAHHM NPOBEPKM B HaliMTe nabopaTopuu.
M3non3BaHMTE CYPOBMHM Ca CTPOro NoABPaHM U KOHTPOIMPaHU.

CNELUNUPUYHU METO/, 3A
Monyuyenn pesyntatn cmecsaiikn BASE + REAGENTE
TEXHUKU YHeHN pesy. AHANM3
cbegmnHete 100 yactm Base ¢ 170 yactu Reagente.
Bcuukm cbeTaBku Pava Resine Tpabsa ga 6baaT cmeceHu BHUMATENHO, Npean Aa ce
NPUCTBNU KbM pa3nnyHu dasm Ha nonaraHe. He ce onycka pbYHO CMecBaHe.
HenpaBuaHOTO cmecBaHe A0BeXAa A0 HeMb/HO BTBbPAABAHE HA NOKPUTUETO.
Mpu cbegnHABaHe Ha Pas/IMYHU KOMMOHEHTH, pa3bbpKaiiTe BHUMATETHO Ha HUCKA
CKOPOCT, 33 Aa Ce NoMy4Yn XOMOreHHa XpomMaThyHa cmec . Mpenopbysa ce BHUMATENHO Aa 131ST 21
CboTHoLWeHue CMeCUTE UAOTO CbAbPMKaHME Ha OTAEHWUTE KOMMOHEHTH, C MOMOLLTA Ha WNaTyna/HOMX,
Ha KaTtanusu (*) 06UMpalKkn NPOAYKTHT OT CTEHWUTE U ABHOTO Ha CbAa, TaKa Ye Ja noaabprKaTe
CbOTHOLLEHMATA Ha KaTa/iM3a HENPOMEHEHMU.
CmeceTe NOBTOPHO C MUKCEP KOMMNOHEHTHT A (Base) n nocne gobasete BTOPUAT eNEMEHT
B (Reagente), cmecBaliTe B NpoAbaKEHME Ha 3 MUHYTU, AOKATO CbeAMHEHMETO CTaHe
XOMOFeHHO MO OTHOLLIEeHWe Ha NABTHOCTTA U LBETHOCTTa.
Cnep ToBa ce paspexaa BABHO c uncTa (He 3ampaseHa) Boaa.
o ASTM D 1475
CneuyunduuHo Terno (**) 1,02 - 1,12 gr/cm® Ha 20 £ 2°C. EN ISO 2811-1
ASTM D 2369
Cyx ocTaTbK (**) 60 - 70 % cbrnacHo BbTpelHUTe MeToaum test lab. EN ISO 3251
ASTM D 2196
ekl el ek i 500 - 1500 mPa's EN ISO 3219
c umcra (He 3aneaeHa) Boaa B cboTHoOLeHMe oT 50% Ao 100% ot o6woTo A+B. AobaBaiku
PaspexaaHe (*) BoJaTa 6aBHO; ako MOBLPXHOCTTA € 0COBEHO BAaKHA, HaMaseTe KOMYECTBOTO BOAa NpK 131ST 21
pa3perKaaHEeTo U Ce KOHCYNTUPAWTE C HAlWKUA TEXHUYECKN oduC.

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA'
UNI EN ISO 9001
CERTIFICATO DA CERTIQUALITY Scheda tecnica nr. 847  Emissione nr.8  Rev. del 30/12/18
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CNELUNPUYHU . METO/, 3A
N CII MonyueHu pesyntatu cmecsainku BASE + REAGENTE AHANM3
MpoabmkuTenHoct *MBOT 40 - 60 MMHYTM Ha 20 + 2°C n npm 50 £ 10 % U.R. 12,:%15-123

Ha cmecTa (*)

Ha gonup cnep 10 - 12 yaca Ha 20 + 2°C 1 npum 50 = 10 % UR; Bpeme 3a BTBbpAABaHE OT 4 ASTM D 1640
[0 7 AHW, cnopef, yCAOBMATA Ha OKosHata cpeda. CKNOHHOCT KbM MOTbMHABaHe W EN ISO 866
BTBbpAsABaHe (*) 3amMbrABaHe NPU HUCKM TemnepaTypu (< 10°C) v Bucoka U.R. (> 70%).

U3cywaBaHe n

cnep 24 - 48 yaca cnopeg, TemnepaTtypaTta,BlaXHOCTTa Ha OCHOBATa U CbLL,EeCTBYBaLLMA
Bb3AyLleH OOMeH. ASTM D 1640

MoBTOPHO HaHacAHe
Ha nokputuero (**)

I'Ipw HECHbBMECTUMOCT, KOHCYI'ITMpaﬁTe ce C TeXHNn4eCKkma O¢VIC.

KoHcymauma u go6us (*) (TeopuTMUHO 3a C10i4, KaTo aHTMnpax) 0,080 - 0,150 kg/m? (Base + Reag. PaspeseH npogykr). 131ST 03

dunamos BbHLIEH BUA, (*) MATOB, XbATEHNKAB; CKNOHHOCT KbM NOXbATABAHE, 3apagun U3laraHeTo Ha U.V. 1 nsHocsaHeTo /

Bpoi cnoese EAWH, KaTo NpoOMOYTbp Ha aaxesus. !

MHCprMeHTM 3a uaMmuBaHe NbpPBO U3MMBAHE C BOAA, BTOPO - C HAUTPO paspeaguTen VI/MHVI A/IKOXO. /

12 meceua B f06pe 3aTBOPEHA OPUrMHA/IHa ONAKOBKa BbB BEHTUAMPAHa M CyXa OKOJTHA
CbxpaHeHue B cpeaa, No Bb3MOXHOCT CbC CTaliHa TemMnepaTypa He o - Hiucka ot 10 °C. ]

MarasuH

He nanaraliTe onakoBKUTE ANPEKTHO HA CBHLE.

(*) Test eseguiti secondo le modalita riportate nel piano interno di controllo, provini non a film. RIF. UNI EN 13892-2 (altospessore). (**) Valori Tipici

Crea 7 oHv Ha 25 £ 2°C
TEXHUYECKHU cATH
p‘ AH H M Cuctemara He e camopasnmeaua ce cnopen UNI10966, Ho 3aBucuma OT 0CHOBaTa, Cb3aafieHn ca
nameputeni He kato ¢unm amu cnopeg UNI UNI EN 13892-2,
Apaxesus Cls (MPa) ASTM D 4541 EN 1542 >1,5
MNosbpxHocTHa TBbpAocT UNI EN ISO 866 >95A
MpoabnkuTeNnHO cyynsaHe <2,0
MoBbPXHOCTHM MoaxoadAuLa MexaHU4YHa MOAroToBKa MAM OT/IMYHA PbYHa MOAroToBKa (wnadaHe u/MaM PUCK OT BCUYKO,

KOEeTO He ce npunensa naeasHo KbM OCHOBATa, KaTo CTapu 60K BbB ¢a3a Ha oTnhensaHe,macna, ,D,E5e!1VIHM n

noaroTtoBku
T.H.);BCVIHKO TOBa € cnopeg smnaa Ha npeasnaeHOTO NOKpUTHe.

BCAKaKBM HECHBBHPLWIEHCTBA UM HEPEAHOCTU, KOUTO MOTaT 4@ KOMMPOMETMPAT KPalHWUA eCTETUYECKN
edekT, Tpabea Aa 6bAAT KopUrMpaHu upes wnaiibaHe n/vam Tpabea Aa ce peryanpa ocHoBaTa npeau
npunaraHe Ha cieABaliM NPoayKTM.

Mpu HannyMe Ha NPOLECH HA HanyKBaHe /MM NyKHAaTMHM B OCHOBATa, BHUMATE/IHO NPOBepeTe eCTecTBOTO
Ha Te3M ABNEHMUA: aKO Ce Ab/IKM Ha OTTErNAHE UM Ha CTPYKTYPHU QYHKLMOHANHW ABNIEHWA, KOUTO TexaT
BbPXY camaTta onopa. KakTo npu CTaTUYHK, TaKka U NPU SUHAMUYHW NMYKHATUHK, Ce KOHCYNTUpaliTe ¢
TEXHWYECKUA OTAEN, 3@ Aa Ce HAMECAT Mo NOAXOAAWMAT HA4YMH. HMKaKBa OTTOBOPHOCT HE MOXKe Aa HOCH
NPOAYKTHT, B C/Iy4ait Ye Te3n NpoL,ecu Ha HamnyKBaHe 3acarat cbuoTo, Kato B UNI EN 10966, TakuBa cuctemu
He ca CamopasnBaLLLy ce.

EBEHTYanHW cnegm oT macna, cmasku, 6ou, rnasypu 1 T.H., TpsbBa ga 6baaT NpesBapuUTENHO OTCTPAHEHW.
Mpeau Aa NPOABAXMM KbM NonaraHe Ha npoayktute Pava Resine e 3agb/ixKuUTeHa npegBaputenHa
06paboTKa Ha BCUYKU KPUTUUYHW TOUKM (€BEHTYa/IHU HamMyKBaHWA NO OCHOBATa, brAuTe, pbboBeTe,
BEpPTMKaNAHWTE Knanu, 4o6aBsaHe Ha pasWMpPeHme UAK Ha CTPYKTYPK, NMUCTM, KaHaU3aLmUn, PELIETKHN,
cabp)a,BaHe Ha CTpexu, BOAOCTOYHU TpbOU, CTbMNana 1 nNparose, KanaHAypu, CUCTEMHU TPbOW U NpeMUHaBaLLM
Tena).

MpunoxeHus YyeTKa, BaNfK 3a pa3peseH NPOoAYKT Npu TeMN. He No - HUCKK oT + 10 °C.T bl KaTo NponsBeseHUAT GuUnam e
NoYTM HEMPONYCKAUB, MPW Ha/IMYME Ha BNara MoraT Aa ce NoABABAT MexypyeTa Uan oTnenBaHuA.

HanunueH B cnegHUTE ONAaKOBKU:

Base kg. 1,820 + Reag. kg. 3,100 = totale kg. 4,920 (B+R)
Base kg. 0,220 + Reag. Kg. 0,375 = totale kg. 0,595 (B+R)

OnaKoBKu 1 6ou




MpeaynpexaeHua

I'IpaBuna 3a cna3BaHe
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AKo npv oTBapsHe, NPOAYKTUTE NMOKa3BaT HAKAKBM NPU3HALM HA HecTabuAHOCT/ pasrpasxaaHe, cpes KouTo
ca CrbCTABaHe, KPUCTANN3ALMA, XKENATUHN3UPAHE, YTAaABaHE .. U T.H. , NOPaAMW HEMPABUIHO CbXPaHEHWE Ha
maTepuana (Temnepatypa/BAaskHOCT), KAKTO MO BPeMe Ha TPaHCMNOPTUPaHe A0 MarasnHa, Taka v B KpaiHusa
CKNag WK Nopaay U3TUYaHe CPOKBT Ha rogHocT, HE ce npenopbyBa M3N0N3BaHETO My.

MpoayKTsT e 3a NpodecroHanHa ynotpeba.

CunHo ce npenopbyBa, Npeau ynotpeba Ha npoaykTute Pava Resine ga yyactaTte B NOAroTBUTENEH KypC.
KoiTo v Aa usnonsea Te3n npoayktv 6e3 na 6bae NOATOTBEH Ce U3Nara Ha PUCK.

[pbTe faney ot geua. Mo Bpeme Ha ynotpeba nposetpsitte 4o6pe paboTHOTO MACTO. He siXKTe, He MUIATE W He MyleTe No Bpeme Ha
pabora. Mo Bpeme Ha ynoTpeba HOCeTe BUHArM 3aLUUTHU PbKABULW U 04nna. U3muiiTe ce He3abaBHO B C/y4al Ha KOHTAKT € o4uTe UAn
KOKaTa W ce KOHCyTUpaliiTe ¢ iekap. B c/yyail Ha NorbliaHe BeAHara ce CBbpKeTe C MeAMLMHCKA NOMOLL.

FopecnomeHaTWTe NPOAYKTU UMAT cNabo Bb3AENCTBME BbPXY OKOIHATa Cpeja M Bb34elcTBaT 3a
HamansBaHe Ha 3aMbPCABAHETO C Pa3TBOPUTENN, NOA06PABAIKM KauecTBOTO, 6e30nacHOCTTa U XMrneHaTa Ha
notpebutens. MpenopbYMTENHO € CTPUKTHO CMa3BaHe Ha XMIrMeHHUTE NpaBu/Ia BbB BPb3Ka C GOPaBEHETO CbC
cmonu (Circ. Min. Lav. 46/1979 e 61/1989). 3a noseye MHPOPMALMA BUXKTE MHDOPMALMOHHMUA INCT 3a
CUIYPHOCT.

QR-CODE: IN CASO DI MANCATO DOWNLOAD DALL'ETICHETTA RICHIEDERE NUOVA EMISSIONE. Le indicazioni contenute nella
scheda tecnica sono quanto di pii aggiornato a ns.disposizione sulle quali ci riserviamo ogni opportuna modifica; tali informazioni devono
tuttavia essere considerate senza alcun valore vincolante e non dimostrano alcuna relazione legale contrattuale né obbligo accessorio col
contratto di compravendita. Dato che limpiego del prodotto ha luogo anche al di fuori del ns.controllo le responsabilita per I'errata
utilizzazione dello stesso ricadono esclusivamente sull'utilizzatore e quindi non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e
responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni. Qualsiasi dichiarazione di garanzia ai fini di efficacia necessita di espressa e specifica
conferma scritta da parte di Pava Resine Srl. Non dispensano inoltre il cliente dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei
nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge, peraltro il cliente & tenuto a verificare che i valori riportati nella scheda tecnica siano validi
anche per la partita di prodotto di suo interesse e non siano superati e/o sostituiti da edizioni successive. La presente scheda annulla e
sostituisce le precedenti. Per il resto si rimanda alle ns. Condizioni Generali di Fornitura, in particolare anche riguardo alla responsabilita per
eventuali difetti. Le nostre Condizioni Generali di Fornitura sono disponibili sul nostro sito all'indirizzo www.pavaresine.com






