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NMPOMOYTBP HA ENNOKCUAHA ALXE3NA,

EMYJITMUPYEM BbB BOJA

ﬂ,ByKOMI’IOHeHTeH, €MNOoKCHnAeH CbCTaB, eEMyrmpyem BbB BoAa, NpO3padeH.

. HacuteH, ykpeneH 3a nopecTu v pasnagHaTv LUMEHTOBM OCHOBMU.
. MpomoyTbp Ha agxesus, 4OPV NPV HAIMYMETO Ha OCTaTbYHA BAara.
. MpaxoycToiuMBO NOKPUTUE C TbHBK MPO3PaYeH COM.

MpoAyKTHT € NOANOXKEH HAa BHUMATE/IHU M NOCTOSHHU NPOBEPKM B HalWUTe nabopaTopuu.
M3non3BaHUTE CypOBUHM Ca CTPOro NoAbpaHu U KOHTPONUPAHMU.

. METO/, 3A
MonyueHun pesyntatu, cmecsaiiku BASE + REAGENTE
AHANN3

100 yactu c Terno BASE ¢ 100 yactu c Terno REAGENTE.
Bcuukn cbeTaBkM Pava Resine Tpsibea ga 6baaT cmeceHM BHMMATeNHO, Mpeau fda ce
NPUCTBNN KbM pasnuyHu $asm Ha npwunaraHe. He ce [omnycka pbyHO CMecBaHe.
HenpaBnaHOTO cmecBaHe A0BeXAa A0 HENbHO BTBbPAABAHE Ha NOKPUTUETO.
Mpu cbeauHABaHE Ha Pas/IMYHM KOMMOHEHTW, pa3bbpKaiTe BHWMATENHO Ha HMUCKa
CKOPOCT, 3a Aa Ce MOJIy4n XOMOFeHHa XpoMaThyHa cmec . MNpenopbyBa ce BHUMATENHO A3 131ST 21
CMecuTe LAOTO CbAbPXKaHMe Ha OTAENHUTE KOMMOHEHTM, C MOMOLLTA Ha LWNaTyna/HOXK,
06UMpalikM NpoAYKTBT OT CTEHUTE M [AbHOTO Ha CbAa, TaKa Ye Qga noaabprKate
CbOTHOLUEHMATA Ha KaTa/iM3a HENMPOMEHEHMU.
CmeceTe NMOBTOPHO C MUKCEP KOMMNOHEHTHLT A (Base) u nocne fgobaseTte BTOPUAT eIeMEHT
B (Reagente), cmecBaiiTe B NpoAb/KeHWe HAa 3 MWHYTM, [OKATO CbEAMHEHMETO CTaHe
XOMOTFeHHO MO OTHOLUEHME Ha NABTHOCTTA U LBETHOCTTA.
1,10 - 1,20 g/cm?® Ha 20 + 2°C. AT D as
76 (£ 2) % cbrnacHo BbTPeLWHUTe Npoueaypu test lab. ﬁ,ﬂ'ggﬁgf
1000 - 2000 m Pas ASTM D 2198
C uncTa BoZa (He paspeseHa) B cboTHoweHue 1:2 (cmona:soaa), Aobasaiku 6aBHO BOAa;
aKO NOBbBPXHOCTTA € 0COBEHO BAIaXKHA, HamasieTe KOANMYECTBOTO BOAA B pPa3pexkaaHeTo. 131ST 21
pot-life 60 - 90 MWHYTK Ha + 20 + 2°C. 1&'89;1242
Ha gonup cnep, 24 - 26 4aca Ha 20 £ 2°Cu Ha 50 + 10 % HR. AES,I'rlsg ;ggo
Cnepn 24/48 yaca, cnopeg, TemnepaTtypara, HaJiMyHaTa BAAaXKHOCT M Bb34yLWHMA 06MeH, ako
Ce npwunara B 3aTBOpeHa cpeaa. ASTM D 1640
Mpy HECBBMECTUMOCT, KOHCYNTUPANTE Ce C TEXHUYECKUA opuc.
(TeopuTuHO 3a cnoit) 0,090 - 0,110 kg/m? (paspeseH npogykr). 131ST 03

HenpospayeH, N1eKo KbATEHUKAB.

EanH.

C Boga v npenapar.

12 meceua B go6pe 3aTBOPEHa OPUrMHANHA ONaKOBKa BbB BEHTMAMPAHa M CyXa OKOJIHa
cpeAa, No Bb3MOKHOCT CbC CTaliHa TeMMepaTypa He Mo - H1CKa oT 5°C.

He nsnaraliTe onakoBkuTe AWNPEKTHO Ha CAbHLUeE.

(*) Test eseguiti secondo le modalita riportate nel piano interno di controllo, provini non a film. RIF. UNI EN 13892-2 (altospessore). (**) Valori Tipici
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(o nf2e Cren7pamHa25+2°C

AAH HU Cucremara He e camopa3anueaiya ce cnopeg, UNI10966, Ho 3aBucuma OT OCHoBaTa,
Cb3AafeHu ca u3mepuTenu He kato dunm, a cnopeg UNI EN 13892-2

\ Anxesns Cls (MPa) ASTM D 4541 EN 1542 >1,5

YeTKa, Bansk, 6e3b34yLWHO NpM TeMNEPaTypu He No - HACKK oT + 10°C. Tbii KaTo NpousBeAeHUAT PUam e

MpunoxkeHuna
NoYTU HEMPOMYCKAUB, NPU HANIMYMETO Ha Bara, MoraT Aa ce obpasysaT mexypyeTa.

EBeHTyaNHWUTE HECHBBPLIEHCTBA UAWM HEPEAHOCTM, KOMTO MOraT @ KOMNPOMETMPAT KpalHUA eCTETUYECKU
edekT, Tpabea Aa 6bAAT KOpUrMpaHu upes wiaidaHe n/munm Tpabsa fa ce perynnpa ocHosaTta, Npean
nonaraHeTo Ha ciefBally NPOAYKTH.

MNpepynpexaeHus

Mpw HasMYMe Ha NPOLLECK HA HaMyKBaHe WM/WM MYKHaTUHW B OCHOBAaTa, BHMMATE/IHO NpoBepeTe ecTecTBOTO
Ha Te3u AB/IEHUA: aKO Ce Ab/IKM Ha OTTerNAHe UAW Ha CTPYKTYPHU OYHKLMOHANHW ABNEHUA, KOUTO Texar
BbPXYy camaTa onopa. KakTo npu CTaTU4YHK, Taka M NpW AMHAMUYHU MYKHATUHKW, Ce KOHCYATUpanTe ¢
TEXHUYECKUA OTAeN, 3a Aa Ce HAMEeCAT No NOAXOAALWMAT HAYMH. HMKaKBa OTrOBOPHOCT HE MOXe Aa HOCKU
NPOAYKTBLT, B C/Iy4ali e Te3n NpoLecy Ha HanyKBaHe 3acAraTt cblioTo, Kato B UNI EN 10966, TakmBa cuctemm
He ca caMopasinBalLM ce.

EBeHTyanHu cneam oT Macna, CMasku, 6ou, rasypu 1 T.H., Tpabsa Aa 6bAaT NpeaBapuUTesIHO OTCTPaHEHMN.
Mpeamn Aa NPOAb/MKMM KbM MoNaraHe Ha npoayktuTte Pava Resine e 3agb/kuTenHa npegsaputenHa
06paboTKa Ha BCMUKM KPUTUYHM TOUYKM (€BEHTYaHU HanyKBaHMA NO OCHOBaTa, brauTe, pvboseTe,
BEPTMKaNHUTE Knanu, Lo6aBAHE Ha PasWMPEHNe UK Ha CTPYKTYPU, MUCTU, KaHaIM3aLMK, PELLETKY,
CB'pr;BaHe Ha CTPAXM, BOAOCTOYHM Tpb6M, CTbMana U Nparose, KanaHAypu, CUCTEMHU TPbOM M NPpeMUHaBaLLM
Tena.

HanuyeH B meTanHu 1 niacTmacoBu KoHTenHepwm kg. 4,000 (B+R) B npo3payeH XbATeHNKaB OTTEHBbK. AE

CTECEETT N Cielab <5,0 He 06Bbp3BaLL,

AKO npu oTBapsaHe, NPOAYKTUTE NOKa3BaT HAKAKBM MPU3HALM Ha HEeCTaBUAHOCT/ pasrpaxaaHe, cpes KouTo
ca CrbCTABaHEe, KPWUCTanuM3aumsA, »enupaHe, yTasBaHe .. U T.H. , MOPAAW HENpPaBWIHO CbXpaHeHWe Ha
maTepuana (TemnepaTtypa/BAa)KHOCT), KaKTO MO BPeMe Ha TPaHCMNOPTMpPaHe A0 MarasuHa, Taka WU B KpaiHusa
CKNaf vaAn nopaay U3TMyaHe CPOKBLT Ha rogHocT, HE ce npenopbyBa M3MN0A3BaHETO UM.

MpeaynpexaeHua

MpoayKTbT e 3a npodecnoHanHa ynotpeba.

CunHo ce npenopbyBa, Npeam ynotpeba Ha npoaykTuTe Pava Resine ga yyacTeate B NoAroTBUTesIEH Kypc.
KoiTo 1 Aa n3nonsea te3un npoaykTi 6e3 na 6bae NoAroTBeH ce usnara Ha puck.
LpbkTe aaney ot geua. Mo Bpeme Ha paboTta nposeTpaiTe fo6pe paboTHOTO MACTO. He sXKTe, He NuiiTe U He nylieTe No Bpeme Ha paboTa.

Mo Bpeme Ha ynotpeba HoceTe BUHArM 3alMTHU PbKABULM U 04nna. M3muitTe ce He3abaBHO B Cy4all Ha KOHTAKT C OYMTE UM KOXKaTa U ce
KOHCYNTUpaiiTe ¢ nekap. B cnyyail Ha nornbluaHe BeAHara ce CBbPXKeTe C MeAMLMHCKA MOMOLL,

Npasuna 3a FopecnomeHaTUTe NpoOAyKTM MMaT cnabo Bb3AeicTBME BbPXy OKONHaTa cpefja M Bb3gdeiicTsaT 3a
HaMasiABaHe Ha 3aMbPCABAHETO C Pa3TBOPUTENN, NOAOBPABAIKM KauecTBOTO, 6e30MacHOCTTa M XMrMeHaTa Ha
CIEECHE notpebutens. MpenopbuMTeNHO e CTPMKTHO CNa3BaHe Ha XUIMeHHMTe NpaBuaa BbB Bpb3Ka C 6opaBeHeTo Cbe

cmonm (Circ. Min. Lav. 46/1979 e 61/1989). 3a noseye MHPOPMALMA BUXKTE MHOOPMALMOHHUA ANUCT 3a
CUTYPHOCT.

QR-CODE: IN CASO DI MANCATO DOWNLOAD DALL'ETICHETTA RICHIEDERE NUOVA EMISSIONE. Le indicazioni contenute nella
scheda tecnica sono quanto di piti aggiornato a ns.disposizione sulle quali ci riserviamo ogni opportuna modifica; tali informazioni devono
tuttavia essere considerate senza alcun valore vincolante e non dimostrano alcuna relazione legale contrattuale né obbligo accessorio col
contratto di compravendita. Dato che limpiego del prodotto ha luogo anche al di fuori del ns.controllo le responsabilita per l'errata
utilizzazione dello stesso ricadono esclusivamente sull'utilizzatore e quindi non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e
responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni. Qualsiasi dichiarazione di garanzia ai fini di efficacia necessita di espressa e specifica
conferma scritta da parte di Pava Resine Srl. Non dispensano inoltre il cliente dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei
nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge, peraltro il cliente & tenuto a verificare che i valori riportati nella scheda tecnica siano validi
anche per la partita di prodotto di suo interesse e non siano superati e/o sostituiti da edizioni successive. La presente scheda annulla e
sostituisce le precedenti. Per il resto si rimanda alle ns. Condizioni Generali di Fornitura, in particolare anche riguardo alla responsabilita per
eventuali difetti. Le nostre Condizioni Generali di Fornitura sono disponibili sul nostro sito all'indirizzo www.pavaresine.com






