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de in | [
& made in ltaly

uv cOLATA B 38

NMPO3PAYEH CbCTAB BE3 POAFI;'BOPMTE/TM 3A

UBKU < 3 MM.

[IBYKOMMOHEHTEH, NPo3payeH, NoaMmepo-moauduLmMpaH cbeTas, 6e3 pasTBOPUTENU, CbC CPESEH KUBOT.

Mpo3payHo NOKpUTHE C BUCOKa AebesimHa (3 mm) BbpXy CMOAMUCTM NOBBbPXHOCTU C A€KOPATUBHU epeKTH.

TemnepaTypa 3a ynotpeba ot -10 °C go +40 °C.

. HopmaTtusHo cvoTBeTcTBMe LEED 3a maTepuanu ¢ HUCKM emucun (low emitting materials), EQ Credit 4.1

—4.2— 4.3, HamansaBaHe Ha emucumTe Ha 3ambpcutenute (VOC) BbTpe B crpagute.

MPOAYKTLT e NOANOKEH HAa BHUMATE/IHU U NOCTOSHHU NPOBEPKM B HalwuTe nabopaTopuu.
M3non3BaHUTE CypOBUHM Ca CTPOro NoAbpaHu U KOHTPOAUPAHMU.

. METO/, 3A
MonyyeHun pesyntatn cmecsiiku BASE + REAGENTE AHANM3
100 yactu c Terno Base c 60 yactu c Terno Reagente.
Bcnukn cbctaBkM Pava Resine Tpabsa ga 6bAaT cMeceHW BHMMATeNHO npegy Aa ce
NPUCTBNN KbM pPasnuuHn $asm Ha npunaraHe. He ce ponycka pbyHO CMecCBaHe.
HenpaBnaHOTO cmecBaHe A0BeXAa A0 HENbAHO BTBbPAABAHE Ha NOKPUTUETO.
Mpy cbeanHABaHe Ha PasNMYHM KOMMNOHEHTM, pa3bbpKaliTe BHMMATENHO Ha HUCKa
CKOPOCT, 3a Aia Ce MOoAYy4M XOMOreHHa XpoMaThyHa cmec . Npenopbysa ce BHUMATENHO Aa
CMecHTE UAOTO CbAbPXKaHME Ha OTAENHMTE KOMMOHEHTM, C MOMOLLTA Ha WNaTyaa/HOMX,
obupalikM NpoAyKTbT OT CTEeHUTE W AbHOTO Ha CbAa, Taka 4ve A3 noanbpikaTte
CbOTHOLUEHMATA Ha KaTa/in3a HenpomeHeHW.CmeceTe NOBTOPHO C MUKCEP KOMMOHEHTHT A
(Base) u cnepgoBaaTenHo gobaseTe BTOPUAT eNeMeHT B, cmecBaitTe B NpoabaKeHWe Ha 3 131ST 21
MWHYTW, A0KAaTO CbefMHEHMEeTO CTaHe XOMOFeHHO MO OTHOWeHWEe Ha MABLTHOCTTA U
LBETHOCTTa.
M3yakaliTe npeau pasnuBaHe, 3a Aa M3ne3e Bb3AyXbT,BKAOYEH B CMeCTa, 33 A3 MWUHEe
poctatbyHo BPEME 3A MHAYKUWA. Beuuko TpsabBa aa 6bae OLEHEHO MO OTHOLWEHWe Ha
OKOMHaTa cpefa M ycnoBuATa 3a nognomaraHe. Cnep KaTo M ABaTa KOMMOHeHTa ca
CcMeceHM, ocTaBeTe NepdeKTHO XOMOTreHHUs NMPOAYKT A3 'MoyMHe" BbTpe B OMaKOBKaTa,
[OKaTo CMonaTta /ieKo ce Harpee, Toect28-33°C M3Mepum C nasepeH TepMomeTbp (B
ycnosus Ha 20-22°C n okono 60% U.R. m3uakaiite npean npunaraHe okono 20-30 min,
OTHacsA ce 3a onakoBskuTe ot 8,800 kg.).
1,06 - 1,12 gr/cm?® Ha 20 + 2 °C. N
ASTM D 2369
9 +1%. EN ISO 3251
700 - 1100 mPa's. ASTM D 2198
loToB 3a ynoTpeba. 131ST 21
®mBOT 50'-70 "' Ha +20 £ 2°C., A%
Ha gonup cnep 6 - 7 yaca npu 20 = 2 °C 1 50 = 10 U.R. BTBbpAABaHe Ha éuam ot 4 go 8 ASTM D 1640
OHW B 3aBMCMMOCT OT TemnepaTtypaTta. TeHAEeHUMA KbM MOTbMHABAHE W 3aMbrnfaBaHe B EN ISO 866
OKOJIHWUTE Cpeam C No-HUCKKM TemnepaTypu (< 15° C) u Bucoka U.R. (> 65%).
cnep 10 - 18 yaca B 3aBMCMMOCT OT TemnepaTypara, He noseye oT 48 yaca. ASTM D 1640
MpU HECBBMECTUMOCT, KOHCYNTUPATE Ce C TEXHUYECKUs opuc.
TeoputvuHo 3a 1 mm. pebenuna: 1,150-1,200 Kg/m’. MakcumanHa gebenuHa 3a
eMHUYHa OTAMBKA 3mm, wo ce oTtHaca go MNO-BUCOKA AEBE/IMHA, moxke aa ce nonyum
NIeKO 3aMblsABaHE Ha MpO3payHOCTTa, B TO3M CAyyalt umsnonssante PAVAGLASS UV 131ST 03

COLATA. [ebennHu no-manku oT 1 mm moraT Aa HamanatT npou3BOAUTENHOCTTA Ha
npoAykKTa.

CBETbJ1, NPO3payeH; 1eKO NOXKbATAN Nopaan u3naraHeTo Ha U.V. M3HOCBaHeTo n
ctapeeHeTo. OTMYHA YCTOMUYMBOCT KbM MOXbATABAHE.

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA'
UNI EN ISO 9001
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CNEUNDPUYHU
TEXHUKU

Bpoi cnoese

WHCTPYMEHTH 332 U3MUBaHE

CbxpaHeHue B
MmarasuH

TEXHUYECKU
[AAHHU

MoBbPXHOCTHU
noAroToBKU

MpunorkeHuna

OnakoBKu u bou

PAVAGLASS UV COLATA D-38

. METO/, 3A
MonyueHu pesyntatm cmecsiku BASE + REAGENTE
AHANU3

EAWH 1AM NoBeYe, HAC/IOKEHM. !
C HUTpO pa3speauTen. !
12 meceua B gobpe 3aTBOPEHa OPUTMHAIHA ONAKOBKA BbB BEHTU/IMPAHA U CyXa OKOJ/IHA
cpefa, No Bb3MOXKHOCT CbC CTaliHA TemnepaTypa. /
He nsnaraliTe onakoBKUTE ANPEKTHO HA CAbHLE.

(*) Test eseguiti secondo le modalita riportate nel piano interno di controllo, provini non a film. RIF. UNI EN 13892-2 (altospessore). (**) Valori Tipici

Cnen 7 gHu Ha 25 + 2°C

Cucremarta He e camopasnmealLia ce criopen UNI10966, Ho 3aBucvMa oT ocHOBaTa, Ch3aafeHu ca
1amepuTenu He kato cmunm amu criopea UNI UNT EN 13892-2.

Apaxesus Cls (MPa) ASTM D 4541 >1,5
A6pasua (1Kg 1000 giri) ASTM D 4060 <50 mg
Peakuwns Ha orbHAa EN 13501-1 Bq-s1
MoBbpxHOCTHa TBbPAOCT Shore >98 A
YabaxeHo cyynsaHe (%) 1,3+04%

MouuncTteTe NnepdeKTHO NOBBPXHOCTTA, KOATO TPAGBaA fia € 34paBa, OT/IeXKana, Cyxa U AOCTaTbYyHO rpanasa
(Bb3MOXKHO € WwhnaidaHe).

EBeHTYyaNHWUTE HECHBBLPLLIEHCTBA UAWM HEPEAHOCTM, KOMTO MOraT @ KOMNPOMETMPAT KpallHUA ecTeTUYEeCKM
edekT, TpabBa ga 6bAaT KopermpaHu upes Wwnaitdare n/mnm Tpsabsa ga ce peryanpa ocHosaTa npeau
nonaraHe Ha caeaBally NPOAYKTH.

MpK HaAnume Ha NpouecH Ha HanmyKBaHe W/WAKW MYKHAaTMHW B OCHOBATa,BHMMATE/NHO MPOBEpPETE eCcTecTBOTO
Ha Te3n AB/NIEHUA: aKO Ce Ab/IKM Ha OTTerNAHe UAW Ha CTPYKTYPHU OYHKUMOHANHU ABNEHUA, KOUTO TexaT
BbPXYy camaTa onopa. KakTo npu CTaTU4YHK, Taka M NpU AMHAMUYHU MYKHATUHKW, Ce KOHCYATUpanTe ¢
TEXHUYECKUA OTAEN, 3a Aa Ce HAMECAT No NOAXOAALMAT HAYMH. HMKaKBa OTrOBOPHOCT HE MOXe Aa HOCKU
NPOAYKTBLT, B C/Iy4ali ye Te3n NpoLecH Ha HanyKBaHe 3acaraT cbloTo, Kato B UNI EN 10966, TakMBa cuctemm
He ca caMopasfiMBalLM ce.

EBeHTyanHu cnegm ot macna, cMasku, 6ou, rnasypu v T.H., TpabBa aa 6baaT NpesBapuUTeNHO OTCTPAHEHM.
Mpean Aa NPoAbKMM KbM NONaraHe Ha NpoAykTute Pava Resine e 3agb/ikuTeNHa npegsapuTenHa
06paboTKa Ha BCUYKM KPUTUYHU TOUKK (€BEHTYa/IHM HamnyKBaHMA NO OCHOBATa, bI/MTe, pbboBeTe,
BEPTUKAZIHUTE KNanu, fobaBsaHe Ha PasWMPEHNE UK Ha CTPYKTYPU, MUCTU, KaHaM3aLNUK, PELLETKH,
CBbp3BaHe Ha CTPexu, BOAOCTOUHM TPbOU, CTbMNANa, KanaHAypw, CUCTEMHU TPBOM 1 NpeMUHaBaLLM Tena).

YeTka, BaNfK UAU MallMHa 3a bosaucBaHe. Tbid KaTo Npou3BeaeHUAT GUAM e NOYTU HEemnpOonyCKAUB, Npu
HaAWuMe Ha BnNara MoraT A3 Ce reHepupaT MexypyeTa MAM oTnensaHuA. Mo Bpeme Ha HaHacaAHETO,
HanpbcKkanTe (He B M3AUWDBK) 6UCTBP ankoxosn (Npo3payeH) BbPXY HAHECeHUA MPOAYKT, 3a JAa
61aronpumATCTBaTE M34E3BAHETO Ha Bb3AyXa, BKAOUEH BbB GUAMa.

B pailoHu, KbAETO HAMA A0CTaTbYHO MaTepuas, MOXKe Aa Ce Cb3Aafe NOBbPXHOCTHA HECTaBUTHOCT.

TemnepaTypa Ha npunaraHe: 18-30°C.

HanunueH B cnegHUTE ONAaKOBKU:

Base kg. 0,565 + Reag. kg. 0,335 = totale kg. 0,900 B+R
Base kg. 5,650 + Reag. kg. 3,350 = totale kg. 9,000 B+R.




MpeaynpexaeHua

ﬂpaBMna 3a cna3BaHe

PAVAGLASS UV COLATA D-38

AKO npu oTBapsiHe, MPOAYKTUTE MOKA3BaT HAKAKBM NPU3HaLM Ha HECTabuIHOCT/ pasrpaxaaHe, cpes, KOUTo
ca CrbCTABaHE, KPUCTANN3aUMA, KeNaTMHM3MPaHe, YTaaBaHe .. U T.H. , NOpaAan HENpaBuIHO CbXpaHeHWe Ha
maTepuana (Temnepartypa/Bna)KHOCT), KaKTO MO BPEMe Ha TPaHCMOPTMPaHe A0 MarasuHa, Taka WU B KpaiHus
CK/1aZ, MM NOPaAn U3TUYAHE CPOKBT Ha rogHocT, HE ce npenopbysa M3Moi3BaHETO My.

MpoayKTbT e 3a npodecnoHanHa ynotpeba.

CunHo ce npenopbyBa, npeau ynotpeba Ha npoaykTute Pava Resine Aa yyacTeaTte B NOArOTBUTENEH KypC.
Ko#To 1 Aa n3nonsea te3un npoaykTi 6e3 aa 6bae NOAroTBEH Ce U3nara Ha pUck.
[pbxTe paney ot geua. Mo Bpeme Ha ynotpeba nposeTpaite gobpe paboTHOTO MACTO. He AXTe, He MUITe M He MyleTe No Bpeme Ha

pabota. Mo Bpeme Ha ynotpeba HOCETE BUHArK 3alUTHU PbKABULM U oumna. U3muiite ce He3abaBHO B CNyyail HA KOHTAKT C ouuTe UK
KOKaTa W Ce KOHCYNTUPaiiTe C eKap. B cayyail Ha norbluaHe BefHara ce CBbpKeTe C MeAULMHCKA NOMOLL,.

lopecnomeHaTUTe NPOAYKTM MMaT cnabo Bb3AENCTBME BbPXY OKONHATa cpeja W Bb3geincTsaT 3a
HamanABaHe Ha 3amMbpcABaHETO C pa3TBOpUTENU, NoAobPABAKKM KayecTBOTO, He3onacHOCTTa U XurneHaTta
HanoTpebuTens. NpenopbYMTENHO € CTPUKTHO CMa3BaHe Ha XUTMEHHWTE NpaBW/Ia BbB BPb3Ka ¢ bopaseHeTo
cbe cmonu (Circ. Min. Lav. 46/1979 e 61/1989). 3a noseye MHGOPMaLMA BUKTE MHOOPMALMOHHMUA JINCT 3a
CUTYPHOCT.

QR-CODE: IN CASO DI MANCATO DOWNLOAD DALL'ETICHETTA RICHIEDERE NUOVA EMISSIONE. Le indicazioni contenute nella
scheda tecnica sono quanto di pili aggiornato a ns.disposizione sulle quali ci riserviamo ogni opportuna modifica; tali informazioni devono
tuttavia essere considerate senza alcun valore vincolante e non dimostrano alcuna relazione legale contrattuale né obbligo accessorio col
contratto di compravendita. Dato che limpiego del prodotto ha luogo anche al di fuori del ns.controllo le responsabilita per l'errata
utilizzazione dello stesso ricadono esclusivamente sull'utilizzatore e quindi non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e
responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni. Qualsiasi dichiarazione di garanzia ai fini di efficacia necessita di espressa e specifica
conferma scritta da parte di Pava Resine Srl. Non dispensano inoltre il cliente dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei
nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge, peraltro il cliente & tenuto a verificare che i valori riportati nella scheda tecnica siano validi
anche per la partita di prodotto di suo interesse e non siano superati e/o sostituiti da edizioni successive. La presente scheda annulla e
sostituisce le precedenti. Per il resto si rimanda alle ns. Condizioni Generali di Fornitura, in particolare anche riguardo alla responsabilita per
eventuali difetti. Le nostre Condizioni Generali di Fornitura sono disponibili sul nostro sito all’indirizzo www.pavaresine.com






