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TILE BOND 09

ABYKOINIOHEHTHA ENMOKCUAHA CMOJIA 3A JIETIEHE HA I1/104KN

D,BVKOMI'IOHEHTEH, eI'IOKCVI-MOp,VId)VILI,MpaH CbCTaB C BUCOKA aaxe3nBHa CNocobHOCT.

Tile Bond 09 ce M3non3Ba 3a fieneHe Ha KepaMUYHM NIOYKM U NIOYKM, KbAETO Ce M3NUCKBA XMMUYECKa,

TEPMUYHA U MEXaHUYHa yCTOl;'i'-IVIBOCT Ha NOKPUTUTE NOBBPXHOCTU.

MoaxoAAwM 3a MPOMULINEHWU KYXHW, 3axapHu paduHepuu, nabopaTopuu, MUBOBAPHM, NPEYUCTBATESNHU
CTaHUMW, KNaHWLM, CKNafoBe, BWMHAPHW, MNAyBHW 6aceiHW, npeanpuATMA B XPaHUTENIHO - BKycoBaTa
NPOMMLLNEHOCT, NMPOV3BOACTBOTO Ha HAMUTKM, XapTWA, KOXKa, XMMUYECKa U TEKCTUAHA MPOMMLLNEHOCT,
NoMeLLEHNA 33 TOBApU U MaHAPW; 3a NOCNefHUTE, KbAEeTo cpesaTa e ocobeHo arpecuBHa, ce npeanaraT u

NOAXOAALLM CbCTaBU (KOHCYATUPANTE Ce C HaLMA TEXHUYECKM 0DUC) U T.H.

MpOAYKTHT € NOANOXKEH Ha BHUMATENHW 1 MOCTOAHHM NPOBEPKM B HaliMTe nabopaTopuu.
M3non3BaHMTE CYPOBUHU Ca CTPOro NOABPaHM U KOHTPOJIMPaHU.

. METO/, 3A
NonyyeHu pesyntatn cmecsBaiiku BASE + REAGENTE
AHANN3
100 yactn KomnoHeHT A ¢ 70 yactn KomnoHeHT B.
Bcuukn cbetaBkn Pava Resine Tpabsa fga 6bAaT cMeceHM BHMMATENIHO Mpeau da ce
NpUCTBNM KbM pas3nmMyHuM a3 Ha nonaraHe. He ce p[onycka pbyHO CMecBaHe.
HenpaBnnHOTO cmecBaHe AoBeX4a A0 HENb/HO BTBbPAABAHE Ha NOKPUTUETO.
Mpu cbeauHABaHE Ha PasANYHM KOMMOHEHTM, pasbbpKaiTe BHUMATENHO Ha HWUCKa
CKOPOCT, 33 A3 Ce MoAy4YM XOMOreHHa XpomaTuyHa cmec. lpenopbyBa ce BHMUMATENHO Aa
CMecuTe LAOTO CbAbp¥KaHUe Ha OTAE/HUTE KOMMOHEHTU, C MOMOLLTA Ha LWNaTyna/HOXK,
06MpalikM NPOAYKTBT OT CTeHWTEe M ABHOTO Ha CbAa, TakKa Ye Ja noagbprKate
CbOTHOLLEHUATA Ha KaTaNn3a HeMmpoOMeHeHM.
13 IST 21
CmeceTe NOBTOPHO C MUKCEP KOMMOHeHTHLT A (Base) 1 nocne gobaBeTe BTOPUAT eNeMEHT
B(Reagente), cmecBaiiTe B NMpoAb/KeHME Ha 3 MUHYTWU, AOKAaTO CbeAMHEHWETO CTaHe
XOMOFeHHO MO OTHOLLIEeHWe Ha NIBTHOCTTA M LiBETHOCTTA.
3a uBeTHaTa BepcUA ce NpenopbyBa M3MN0/I3BaHETO Ha Mb/IHATa OMAKoBKa. B cayyaii ye e
HeobXxoAMMO fa ce Pa3fenAaT ONakoBKUTE, BHUMaBAWTE BCUYKM LLBETHU KOMMNOHEHTU Aa ce
cmecaT fobpe, 3a Aa ce pas3npbCHAT PaBHOMEPHO MUITMEHTUTE.
C nomowTa Ha npeuuseH 6anaHc, pasfesnieTe KOMMNOHEHTWUTe, OBpPBLLLANKKM ronAmo
BHMMaHWe, 3a [Aa 3anasvTe CbOTHOWEHMATA Ha KaTanu3a Ha OTAEeNHUTE eleMeHTH
HenpomeHeHW, 3a 1 He ce CTUTHe A0 NoLWOo NpeAacTaBAHe.
1,5- 1,6 g/cm 3 Ha 20 + 2°C npun cMecBaHeTo. é\Ns-,rsN(I,ngfﬁ
ASTM D 2369
100 (+ 1)%. EN ISO 3251
TukcoTponeH. '?ESNTE(? 3221?:
loToB 3a ynoTpeba. 131ST 21
Kuneot 35 - 50 MUH. Ha 20 + 2°C. (cMeceH NpoayKT). 1.?,135;;1242
Ha gonup cnep makcumym 10 yaca Ha 20 + 2°C, BTBbpAABaHe oT 4-6 gHM Ha 20°C n 12-14 ASTM D 1640
oHu Ha 10°C. EN ISO 866
EBeHTyanHo cnep 24/48 yaca, cnopef Temnepatypara 1 nosyyeHute gebenmHu. ASTM D 1640
Mpyn HECBBMECTUMOCT, KOHCY/ITUPAITE Ce C TEXHUYECKUs oduc.
BbB Bpb3Ka ¢ 0cHOBaTa; okoso 0,400-1,000 Kg/mz. 131ST 03

CyposB, cMBKaB maTepuan.

CERTIFICATO DA CERTIQUALITY

MHCTpymeHTUTE MoraT IeCHO Aa ce NoYncTBarT ¢ pasteoputen, npegu Tile Bond 09 aa ce
BTBbPAM.

AZIENDA CON SISTEMA
DI GESTIONE QUALITA'
UNI EN ISO 9001
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CNEUNDPUYHU
TEXHUKU

CbXxpaHeHue B
MarasuH

TEXHUYECKM
AAHHU

NMoBbPXHOCTHU
NOArOTOBKM

MpunoxkeHunsa

OnakoBKu 1 6ou

TILE BOND 09

METO/ 3A

NonyuyeHn pesyntatm cmecsaiikm BASE + REAGENTE
AHANU3

6 meceua B gobpe 3aTBOpPEHa OPUrMHAHA OMaKoBKa, Npu TemnepaTtypu He nog + 10 °C.

He u“3naraiiTe oNakoBKMTE AMPEKTHO Ha CIbHLLE.

(*) Test eseguiti secondo le modalita riportate nel piano interno di controllo, provini non a film. RIF. UNI EN 13892-2 (altospessore). (**) Valori Tipici

Cnea7 gHuHa 25+ 2°C

Cucremata He e camopa3anuBalua ce criopeg UNI10966, Ho 3aBiUCMMA OT OCHOBATA, Ch3fafeHu
cauameputenm He karo unm amm cnopen UNI EN 13892-2.

EnactmueH moayn (MPa) 8000

MpoabaxkutenHo cyynsaHe (%) <1,0

OcHoBaTa, BbpXy KOATO Le ce nosiarat matepuanute, TpA6sa Aa 6bae AOCTaTb4HO CTabunHa M 4a He e
CKNOHHa KbM Aedopmaums; Cblo Taka TpAbBa Aa e cyxa, 6e3 npax 1 uncra.

BcAKaKBM HECHBBPLLIEHCTBA UM HEPEAHOCTU, KOUTO MOraT a KOMMNPOMETUPAT KPaHWUA eCTEeTUUCKM BUA,
TpabBa ga 6bAaT KOpUrMpaHK Ypes waaidaHe u/unmn Tpabsa Aa ce peryampa ocHoBaTa Npeam nosiaraHe Ha
cneaBally NPOAYKTU.

Mpu HasMYMe Ha NPOLLECH Ha HaMyKBaHE U/UAK NYKHATUHW B OCHOBATa, BHUMATENHO NPOBEpeTe ecTecTBoTo
Ha Te3u ABNEHUA: aKO Ce Ab/IKM Ha OTTEr/IAHE WU Ha CTPYKTYPHU GYHKLMOHANHWN ABNEHUA, KOUTO TexaT
BbPXY camaTa onopa. KakTo npu cTaTU4HK, Taka U Npu AMHAMUYHU NYKHATUHK, Ce KOHCYNTUpaiiTe ¢
TeXHUYECKUA oTAeN, 33 Aa Ce HAMeCAT Mo NOoAXOAAWMAT HaUMH. HMKaKBa OTTOBOPHOCT HE MOe Aa HOCH
NPOABKTBLT, B CNy4al Ye Te3n NPOLLEecH Ha HanyKBaHe 3acarat cblyoTo, Kato B UNI EN 10966, TakvBa cuctemu
He ca camopas/iMBalLym ce.

EBeHTyanHun cneam oT macna, CMasku, 6ou, rnasypu v T.H., Tpabsa Aa 6baaT NpefBapuUTENHO OTCTPAHEHM.
Mpean 4a NPOABLAXKUM KbM NpUnaraHe Ha NnpoayKtuTe Pava Resine e 3agb/KuUTeNHa NpeaBaputenHa
06paboTKa Ha BCUYKM KPUTUYHW TOYKM (€BEHTYaNIHM HanyKBaHWA Mo OCHOBaTa, bruTe, pbboBeTe,
BEPTUKANHUTE KNanu, f06aBaAHe Ha pasWMpPeHne UAKN Ha CTPYKTYPU, NUCTU, KaHaNU3aLUK, PELLIETKH,
cabp)ssaHe Ha CTPAXM, BOAOCTOUHM TPBOU, CTbNAaNa U NParose, KanaHA4ypw, CUCTEMHU TPbOM U NpeMUHaBALLM
Tena).

Mpw nonaraHe 1 No Bpeme Ha BTBbpAABaHe TemnepaTypaTta Ha OCHOBATa M NA0YKUTE He TpAbBa Aa 6bae nog,
+ 10 ° C. Tile Bond 09 Tps6Ba Aa ce HaHAcA 3a Nepuopa, OT Bpeme, eKBMBAIEHTEH HA NPOAB/XKUTENHOCTTA HA
cMecTa 3a "MUBOT" (BUK TEXHUYECKUTE AaHHW).

Bb3CTAHOBABAHE HA UMMEHTOBU ®YI' B NO40BU HACTUKA
KoHcynTmpaiiTe ce ¢ TeXHUYECKUsA HU oduC.
CBBbP3BAHE

Tile Bond 09 ce npenopbyBa 3a eneHe Ha NOA4OBM NIOYKKU. Bbpxy ocHoBaTa ce HaHacA eguH cnoit Tile Bond
09 c pebenunHa ca. 3 mm. 1 NPOAb/IKETE C NOMOLLTA Ha WnaTyna.lMpu nsbopa Ha MUCTPUA Ce NpaBK crpaBka
C ABMXKMHATA Ha MO - AbAraTa CTpaHa Ha njodvkata. KonuuecTBoTo, KoeTo TpAabBa Aa ce HaHece, BUHAru
TpabBa Aa ce U34MCANABA, 3a 43 Ce OCUTYPU MbAHO NonaraHe Ha UfAnaTa 3aHa 4acT Ha nnoykaTa B8 Tile Bond
09. Tile Bond 09 TpsabBa fa ce HaHAcA CaMo BbPXy NMOBBPXHOCT, KOATO MOXKe Aa 6bae NOKPUTA B paMKUTE Ha
npubén. 25 MUHYTK.

MnacTmacoBu KOHTeliHepw.

LigeToBe: NACHYHO CMB. Bb3MOXKHO € @ MMa JIeKU LLIBETOBM BapuaLyn B PasIMYHWUTE NAapTUAM CTOKU Nopaam
IMNca Ha NUrMeHTU. Tpabea Aa ce oTbenexu, Ye NACLKLT, fobaBeH 3a 06paboTKaTa, BAUAE BbPXY CAHKATA
Ha ¢yraTa.




MpeaynpexaeHua

I'IpaBuna 3a cna3BaHe

TILE BOND 09

AKO npu oTBapsHe, NPOAYKTUTE NOKa3BaT HAKAKBM MPU3HALM Ha HEeCTabUAHOCT/ pasrpamiaHe, cpej KouTo
ca CrbCTABaHE, KPUCTaNN3aUMA, KeNaTUHM3MpaHe, yTaaBaHe .. U T.H. , Nopajn HENpPaBMIHO CbXpaHeHUe Ha
maTepuana (Temnepatypa/Bna)KHOCT), KaKTO MO BPEME Ha TPaHCMOPTMPaHe A0 MarasuHa, Taka U B KpaiHusa
CKNaf van nopaay u3tTMyaHe CPoKbT Ha roaHocT, HE ce npenopbyBa M3N0N3BaHETO My.

MpoayKTbT e 3a npodecuoHanHa ynotpeba.

CunHo ce npenopbyBa, Npeau ynotpeba Ha npofyktute Pava Resine Aa yyacTBaTe B MOArOTBUTENEH KypC.
Koi¥iTo 1 Aa n3nonssa Te3n NpoayKTH 6e3 fa 6bae NOAroTBEH Ce U3ara Ha PUCK.

[pbxTe ganey ot geua. Mo Bpeme Ha ynotpeba nposeTpsiiTe fobpe paboTHOTO MACTO. He AXTe, He MUiiTe M He nylleTe No Bpeme Ha
pabora. Mo Bpeme Ha ynoTpeba HOCeTe BUHArM 3alMTHU PbKaBUALM U O4MNa. M3muiiTe ce He3abaBHO B C/y4ail Ha KOHTAKT C O4uTe WU
KOMKaTa W ce KOHCyaTUpaiiTe ¢ iekap. B cyyail Ha noribliaHe BeAHara ce CBbpiKeTe C MeAMLMHCKA MOMOLL.

FfopecnomeHaTUTe NPOAYKTM WMMaT cnabo Bb3LENCTBME BbPXY OKONHATa cpeAa W Bb3AEWCTBAT 3a
HamansBaHe Ha 3aMbPCABAHETO C Pa3TBOPUTENN, NOA06PABANKM KauecTBOTO, 6e30nacHOCTTa U XMrreHaTa Ha
notpebutens. MpenopbYMTENHO € CTPUKTHO CMasBaHe Ha XMTMeHHMTEe NpaBuaa BbB Bpb3Ka ¢ 60paBeHeTo CbC
cmonum (Circ. Min. Lav. 46/1979 e 61/1989). 3a noseye MHPOPMALUA BUXKTE MHGOPMALMOHHUA AUCT 3a
CUIYPHOCT.

QR-CODE: IN CASO DI MANCATO DOWNLOAD DALL'ETICHETTA RICHIEDERE NUOVA EMISSIONE. Le indicazioni contenute nella
scheda tecnica sono quanto di pii aggiornato a ns.disposizione sulle quali ci riserviamo ogni opportuna modifica; tali informazioni devono
tuttavia essere considerate senza alcun valore vincolante e non dimostrano alcuna relazione legale contrattuale né obbligo accessorio col
contratto di compravendita. Dato che limpiego del prodotto ha luogo anche al di fuori del ns.controllo le responsabilita per I'errata
utilizzazione dello stesso ricadono esclusivamente sull'utilizzatore e quindi non comportano I'assunzione di alcuna nostra garanzia e
responsabilita sul risultato finale delle lavorazioni. Qualsiasi dichiarazione di garanzia ai fini di efficacia necessita di espressa e specifica
conferma scritta da parte di Pava Resine Srl. Non dispensano inoltre il cliente dall'onere e responsabilita esclusivi di verificare I'idoneita dei
nostri prodotti per I'uso e gli scopi che si prefigge, peraltro il cliente & tenuto a verificare che i valori riportati nella scheda tecnica siano validi
anche per la partita di prodotto di suo interesse e non siano superati e/o sostituiti da edizioni successive. La presente scheda annulla e
sostituisce le precedenti. Per il resto si rimanda alle ns. Condizioni Generali di Fornitura, in particolare anche riguardo alla responsabilita per
eventuali difetti. Le nostre Condizioni Generali di Fornitura sono disponibili sul nostro sito all'indirizzo www.pavaresine.com






